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1,1 Цели рсалш аиии
Основная программа 

Исинлюй ПОЛ1ЧУГОВКИ по проф 
руег цели, ожидаемые резулз 
тельного процесса, оценку кг

Норматинио-право|4
Основная программа 

зеровщик - 2 разряда разрабог
- Закона Российской 

кабря 2012 г. № 273ФЗ;
- Приказа Министерс 

438 «Об утверждении Поряд 
по основным программам п]

- Приказа Миписте 
13.03.2017 № 260н «О'б ут 
счрировано в М итосге Росси

про1 раммы
профессиштльиого обучения 
ессии 19479 Фрезеровщик - 2 
'гаты, содержание, условия и т  
чества подготовки выпускника 
я база
1рофессионал1Л1ого обучения (;1; 
■аиа в соответствии с гребовапи 

Федерации «Об образовании в Р

гва просвещения Российской Фе, 
ка организации и осуществлени: 

ро(|)ессионалыюго обучения»;
Л1?а груда и социальной защ 
ждспии профессионального ст$ 
и 04.05.2017 №46604).
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1.2. Требования к рсз
1.2.1. Характериеги 

функций н(или)уровней
В рамках программы 

жеи освоить обобщенную тр 
размеров ио 12- 14  квалитет 
- 11 квш1итетам на сиециали 
менением мерного режущег 
профессиональной подготовк 
второй) разряда.

П рог'рам ма и ап равлен^
1. Фрезерование повсрхност 
кваттетам  на 1'оризон гальпь.
2. Фрезерование поверхност 
квалитета.м на спсциализиро 
лей и опера1дий. или на уии 
стру мента;
3. Кон троль качества обрабоз 
14 квалитета.м.

1.2.2. Требования к р 
С л у I и а тс j 11 >, н р о и I е д и I г

фсссио[)а1Ы10й деятельности 
ятиях) различ!юй отраслевой 
форм.

Лицам, прошедшим 
ложительную оценку на ито1' 
сии рабочш'о. должности слу) 

Ка I егория елуша ге 
пеп) общего образования par 
иие).

Г рудо е м ICO е г ь о б j ч е 
(1>о])ма обучения: очи

со

ж

ш

ПАСПОРТ ПРОПМ  М М Ы

прсдназначеиа для профессио- 
базряда. Программа регламеити- 
ехнологии реализации образова- 
30 данной профессии.

алее — Программа) 19479 Фре­
ями:
зссийской Федерации» от 29 де­

дерации от 26 августа 2020г. № 
я образовательной деятельности

гты Российской Федерации от 
[дарта «Фрезеровщик» (зареги-

улыагам обучения. Плаиирус 
:а нового вида нрофеееионал! 
алификаний

профессиональной подготовки г) 
удовую функцию: Изготовлеии 

ам на горизонзальтилх и вертикап 
ированиых стайках или на униг. 
J иисз'румеита. При условии у' 
и обучающемуся будет присвос!

мыс результаты обучения 
ной деягелыюети, трудовых

на освоение следующих проф^ 
й за['отовок простых деталей с 
X и исрз икальиых фрезерных ст 

(рй заготовок простых дезтгчей с 
иых сзапках. налаженных для 

реальном оборудовании с ripniv

ки поверхностей прос тых дстал

тзульта гам освоения iipoi рамфы
й подготовку и из'01'овую агтес' 
в качес тве Фрезеровщика 2 ра:: 
направленности независимо О'

ютветствующее обучение в пол 
двои аттестации, выдастся доку|^ 

ащег о по профессии рабочего 
й: лица на базе основного обще 
се ПС имевшие профессии рабе

|я: 398 академических часа, 
ая.

о профессии Фрезеровщик дол- 
е простых деталей с точностью 
1ЫТЫХ фрезерных станках и по 8 
ерсалыюм оборудовании с при- 
спешного освоения программы 
та квалификация Фрезеровщика

ссиоиальных комиетеиции:
точностью размеров по 12 - 14 
апках;

точиостьто раз.мсров по 8 - 1 1  
обработки определенных дета- 

енеиием мерного режущего ин­

ей с точностью размеров по 12-

тацию должен быть готов к про- 
:тряда организациях (на предпри- 

г их организационно-правовых

пом объеме и получившим по- 
дент -  Свидетельство о ирофес- 

ф>резеровщик 2 разряда, 
тю образования и на базе сред- 
lero (профессиональное обуче-
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2. Р1:зу;и.тлты о сво ен и я  осп овн  
ПРОФ Е с с 11 о и л л Ь и о го о у Ч

f 1|)офссси()иалЕ, 
1и л е  K O M u c i e i i H i i i l i

H p a i v T i i M c n v i i i i  опыi Умсния

10И ПРОГ РАММЫ 
ЕПИЯ

Знания

Изготоиление про­
стых деталей с 
го'пюстыо разме­
ров по 12 - 14 ква- 
литстам на гори­
зонтальных и вер­
тикальных фре- 
зсриых станках и 
по 8 - 1 1  кналите- 
там на специали­
зированных стан­
ках или на уни­
версальном обо- 
рулованни с при­
менением мерного 
режущего инстру­
мента

ПК 01. Фрезерова 
ние поверхностей 
заготовок простых 
деталей с точно 
стью размеров го 
12 - 14 квалнтетаи 
на горизонтальных 
и вертикальных 
фрезерных стапка> 
ПК 02. Фрезерова 
ние поверхностей 
saiOTOBOK простых 
дегален с точно­
стью размеров по 8 
- I 1 квалнтегам га 
специализирован­
ных станках, нала 
женных для обра 
ботки определен 
ных деталей и one 
раций, или на уни 
BepcajH.HOM обор; 
довании с прим<; 
пением мерног 
режущего инсгрф 
мента
ИМ 03. KofiTpoj ь 
качества обработки 
поверхностей про 
стых летш1ей с точ 
ностыо размеров г 
12 - 14 квалитс'1'ам

Анализ исходных 
данных для выполне­
ния технологической 
операции (|)резерова- 
иия поверхностей 
заготовок простых 
деталей с точностью 
размеров но 12 - 14 
квалнтетам на гори­
зонтальных и верти­
кальных (|)резерных 
станках
Настойка и наладка 
(|)резерно1'о станка 
(горизонтальнш'о и 
вертикального) для 
шлполнения техноло­
гического ([грезерова- 
ния поверхностей 
заготовок простых 
деталей с гочностыо 
размеров по 12 - 14 
квшн'ггетам
ВI) 1 п о JI н е н и с техноло­
гической операнни 
фрезерования по­
верхностей заготовок 
простых деталей с 
точностью размеров 
по 12 - 14 квалнтетам 
в соответствии с тех- 
н н ч с с к о й документа- 
нней
11роведе11не регла­
ментных работ но 
техническому обслу­
живанию горизон­
тальных и вертикаль­
ных фрезерных стан­
ков в соответсгвии с 
технической доку­
ментацией
Поддержка требуемо­
го технического со­
стояния техноло1Т1че- 
ской оснастки (при­
способлений. измери­
тельных и вспомога­
тельных инструмен­
тов). размещенной на 
рабочем месте фрезе- 
ровщг1ка
15 ы п о л и е н н с те х: i о л о- 
гнчсскон операнни 
фрезерования по­
верхностей заготовок 
простых деталей с 
точностью размеров 
по 8 - 1 1  квалнтетам 
на спениализироваи- 
иых сганках, иала-

Читать 
техничес 
тацию на 
ли с точ 
ров но П 
там
Выбирать
вать к р;
лнвать Hf
пользоватг
yiiniiepcaji
соблеиия
Выбирать

и применять 
ijyio докумен- 

иростые дста- 
ностыо разме- 

14 квалите-

подготавли- 
с(боте, устаиав- 

стапок и не­
простые 

ьные приспо-

аз

вать к ра 
лнвать па 
пользоват]!: 
нПетруме 
Онрсделя|г 
износа 
струменю 
Произвол^] 
горизонт 
тикальнь 
пых фрез 
в соотвея 
логическс 
обработки 
заготовки 
но 12-14 
Устанавл(1 
креплять 
В1>1 верки 
ВыПОЛИЯ'1 
обработк;!' 
тальных 
ных
(|)резернг 
верхносге 
простых 
ностыо рф 
14 квал 
ветствии 
ской карф 
чертежом 
Выявлять 
ка. през,; 
устранять 
брак при 
поверхноф 
простых 
ностыо ра 
14 кваитт 
Проверят 
и рабе 
горнзогп 
тикалып 
станков 
Выполнят 
ныс рабо' 
с ко му 
горнзонга.

а бот
подготавли- 
те. устанав- 

станок и ис- 
режущие

1ТЫ
ь степень 

зежущих ин-
фв

1ть настройку 
пьных н вер- 

,< универсаль- 
ерных станков 
:твии с техно- 
й картой для 
поверхностей 
с точностью 

квалнтетам 
вать и за- 
заготовки без

ь (|)резерную 
на горизон- 

и вертикаль- 
ниверсальных 
; станках по- 
1 заготовок 

тетстпей с точ- 
змеров по 12 - 
стам в соот- 

: технологиче- 
ой н рабочим

фичины бра- 
упреждать н 

возможный 
фрезеровании 
тей заготовок 

деталей с точ- 
змеров ПО 12 - 

стам
, исправность 
госмособность

иг

газпьных и вер- 
\  фрезерных

ь регламеит- 
ы но техииче- 

обслуживанию 
ЛЫ1ЫХ II вер-

Основы машинострои­
тельного черчения в 
объеме, необходимом 
для выполнения работы 
Правила чтения техни­
ческой документации 
(рабочих чертежей, 
технологических карт) 
в объеме, необходимом 
для выполнения работы 
Система допусков и 
посадок, квалитеты 
точности, параметры 
шероховатости 
Обозначение на рабо­
чих чертежах допусков 
размеров, форм и вза­
имного расположения 
поверхностей, шерохо­
ватости поверхностей 
Виды и содержание 
тех н о л о г и ч ее ко й до ку- 
ментации, используе­
мой в организации 
Устройство, назначе­
ние, правила и условия 
применения простых 
универсальных при­
способлений на гори- 
зонтаз1ьных н верти­
кальных универсаль­
ных фрезерных станках 
Установленный поря­
док получения, хране­
ния и сдачи заготовок, 
инструмента, приспо­
соблений, необходи­
мых для выполнения 
работ
Основные свойства и 
маркировка обрабаты­
ваемых и инструмен­
тальных материалов 
Конструкции, назначе­
ние, геометрические 
параметры и правила 
использования режу­
щих инструментов, 
применяемых на гори­
зонтальных и верти­
кальных универсаль­
ных фрезерных станках 
Приемы и правила 
установки режущих 
инструментов на фре­
зерных станках 
Основы теории резания 
в о б ъ е м е ,  н е о б х о д и м о м  
для выполнения работы 
Критерии износа ре- 
жущих инструментов

.5



жепных лля обработ­
ки опрелслеин1.1х де­
талей и операций, в 
соответствии с тех­
нической документа­
цией
Выполнение теки о л о - 
гической операции 
фрезерования по­
верхностей заготовок 
простых деталей с 
точностью размеров 
по 8 - 1 1  квалитетам 
па универсальных 
фрезерных станках с 
применением мерного 
режу I не го п и стру м е п - 
га в соответс'гвни с 
технической доку­
мента иней
Проведение регла­
ментных работ но 
техническому обслу- 
живантло специали­
зированных и у[Ц-1- 
версальиых ([зрезер- 
иых станков в соот­
ветствии с тсхничс- 
с к о й д о к у м е н т а ц и е й 
11оддержка требуемо­
го технического со­
стоя гги я те X н о л о Г' и ч е - 
ской оснас'1ки (при­
способлений. измери­
тельных н веномога- 
тел1>иых инструмен­
тов). разметенной на 
рабочем месте фрезе­
ровщика
Визуальное опреде­
ление де(1гектов обра­
ботанных nOfJCpXHO- 
стей
Когтгроль точности 
размеров, формы и 
взаимного располо­
жения поверхностей 
простых деталей с 
точ ностью размеров 
но 12 - И квалитетам 
с помощью контроль­
но-измерительных 
инструментов, обес­
печивающих погрещ- 
ность измерения не 
ниже 0,01 мм 
Контрол!, щерохова- 
гости фрезерованных 
поверхностей

тикальны
станков
Выполияф
обслужив
гическои 
м е т е н н о й  
месте фре 
Применя 
индивидуф 
лективной 
выполнен 
универсал 
кальиых 
ных фрезф: 
Выполнят! 
обработку

тс:

3'

заготовок 
талей с 
меров но 
там на 
ванных 
женных 
определег 
операций 
ствии с 
документ 
Вынолнят]| 
обработку 
за1'отовок 
талей с т 
меров по 
там на 
(фтезерны 
применен 
режущего 
в СОО'ГВС'П 

ческой до(< 
Снимать 
вать режу 
менты 
Выявлять 
ка, пред 
устранять 
брак при 
поверх нос 
простых 
ностью рг 
I I квалитег 
Проверять 
и работ' 
спепиьишз 
универсал 
ных стан к 
Выполнят 
иые работ 
с КОМ у 
специали' 
универсал 
ных стан К' 
[выполнят
ОбСЛуЖИВЕ.

гической 
мещенной 
месте (|)ре: 
[|риме1гят 
иидиви

ь техническое 
ание техноло- 
оснастки, рав­

на р а б о ч е м  
зеровщика

средства 
льной и кол- 

защиты при 
ИИ работ на 
ьных верти- 

оризонталь- 
рных станках 

с|)резерную 
поверхностей 
простых де- 

:)чностью раз- 
квали'ге- 

специализиро- 
танках, нала- 

Аля обработки

1ДУЕЗ

с|)резерных

ных детален и 
в соответ- 

технической 
$цней

(})резерную 
поверхностей 
простых де- 

эч ностью раз- 
5-11 квалите- 
ниверсальных 
: станках с 

нем мерного 
11!!струмег1та 
1!ии с техии- 

чуменганией 
и устанавли- 
щие инстру-

причины бра- 
,упреждать и

возможный 
(|)рсзерованни 
тей заготовок 
.сталей с точ- 
змеров по 8 - 

ам
исправность 

оспособность 
ированных и 
ьных (|)резер- 
эв

регламент- 
1.1 по техниче- 

(Ьбелужнванию 
!ирова!!Н1>1х н 

ьных (|)резср- 
ов

техническое 
ние техноло- 

оснастки, раз- 
на рабочем 

Зеровщика
средства 

ыюй и кол-

Устройство и правила 
использования гори­
зонтальных и верти­
кальных универсаль­
ных фрезерных станков 
Последовательность и 
содержание настройки 
горизонтальных и вер­
тикальных уииверсаль- 
1!ых фрезерных станков 
Правила и приемы 
уста!!Овки и закрепле­
ния заготовок без вы­
верки
Органы управления 
горизонтальными и 
вертикальными уни­
версальными фрезер­
ными станками 
Способы и приемы 
фрезерования поверх­
ностей заготовок про­
стых деталей с точно­
стью размеров по 12 - 
14 квалитетам на гори­
зонтальных и верти­
кальных фрезерных 
ста|гках
Назначение и свойства 
смазочно­
охлаждающих жидко­
стей, применяемых при 
фрезеровании 
Основные виды брака 
при фрезеровании по­
верхностей заготовок 
простых деталей с точ- 
иостыо размеров по 12 
- 14 квалитетам, его 
причины и способы 
предупреждения и 
устранения
Порядок проверки ис­
правности и работо­
способности горизо!!- 
тальных и вертикаль­
ных фрезерных станков 
Состав и порядок вы­
полнения регламент­
ных работ по техниче­
скому обслуживанию 
горизонтальных и вер­
тикальных фрезерных 
станков
Состав работ по техни­
ческому обслуживанию 
технологической 
оснас'гки, размещенной 
на рабочем месте фре­
зеровщика
Требования к плани­
ровке и оснащению 
рабочего места при 
В1,1 пол ней ни фрезерных 
работ
Опасные и вредные

б



IK

1И:|

лективнои 
выполнен 
фрезернь 
Определя 
явные де 
таниых II 
Выбирать 
контроль 
измерител 
менты и 
измере! 
талей с 1 
меров по 
тетам 
Выполнят 
деталеГ! 
измерите, 
струм еит: 
ваютими 
измеренп 
мм. в с 
технолог 
ментациеЙ 
Выбирать 
деления 
обработ; 
ыости 
Определя[|' 
тость 
поверхнос

защиты при 
ИИ работ на 

станках 
ть визуально 
' з̂екты обрабо- 
оверхноетей 

|еобходимые 
йо-

ьные инстру- 
кшжбры для 
простых де- 

очностыо раз- 
1 2 - 1 4  квали-

гаи

ь измерения 
контролы 10-

Ы1ЫМИ ни­
ми. обесиечи- 

ногрешнос'гь 
л не ниже 0,01 
эответствии с 

1 ее кой доку-

способ опре- 
шероховатости 
пой поверх-

ь шерохова- 
обработаныых

факторы, требования 
охраны труда, пожар­
ной, промышленной, 
экологической без­
опасности и электро- 
безопасности 
Виды и правила при­
менения средств инди­
видуальной и коллек­
тивной защиты при 
выполнении работ на 
универсальных верти­
кальных и горизон­
тальных фрезерных 
станках
Устройство и правила 
использования специа­
лизированных фрезер­
ных станков 
Органы управления 
специализированных 
фрезерных станков 
Способы и приемы 
фрезерования поверх­
ностей заготовок про­
стых деталей с точно­
стью размеров по 8 - 1 1 
квалитетам на специа­
лизированных станках, 
налаженных для обра­
ботки определенных 
деталей и операций 
Устройство, назначе­
ние. правила и условия 
применения приспо­
соблений, используе­
мых на универсальных 
и специализированных 
фрезерных станках 
Устройство и правила 
использования универ­
сальных фрезерных 
станков
Органы управления 
универсальных фре­
зерных станков 
Способы и приемы 
фрезерования поверх­
ностей заготовок про­
стых деталей с точно­
стью размеров по 8 - 11 
квалитетам на специа­
лизированных станках, 
налаженных для обра­
ботки определенных 
деталей и операций 
Основы теории резания 
в объеме, необходимом 
для выполнения работы 
Установленный поря­
док получения, хране­
ния и сдачи заготовок, 
инструмента, приспо­
соблений, необходи­
мых для выполнения 
работ_________________



Назначение и спойства 
смазочно­
охлаждающих жидко­
стей, применяемых при 
фрезеровании 
Критерии износа ре­
жущих инструментов 
Правила и приемы 
установки и закрепле­
ния заготовок без вы­
верки
Конструкции, назначе­
ние, геометрические 
параметры и правила 
использования режу­
щих инструментов, 
применяемых на уни­
версальных и специа­
лизированных фрезер­
ных станках 
Приемы и правила 
установки режущих 
инструментов на фре­
зерных станках 
Основные виды брака 
при фрезеровании по­
верхностей заготовок 
простых деталей с точ­
ностью размеров по 8 - 
11 квалитетам, его 
причины и способы 
предупреждения и 
устранения
Порядок проверки ис­
правности и работо­
способности специали­
зированных и универ­
сальных фрезерных 
станков
Состав и порядок вы­
полнения регламент­
ных работ по техниче­
скому обслуживанию 
специализированных и 
универсальных фре­
зерных станков 
Состав работ по техни­
ческому обе луж и ван и ю 
технологической 
оснастки, размещенной 
на рабочем месте фре­
зеровщика
П’ребования к плани­
ровке и оснащению 
рабочего места при 
выполнении фрезерных 
работ
Виды и правила при­
менения средств инди­
видуальной и коллек­
тивной защиты при 
выполнении работ на 
фрезерных станках 
Виды дефектов обрабо­
танных поверхностей 
Способы определения



дефектов поверхности 
Основы метрологии в 
объеме, необходимом 
для выполнения работы 
Виды и области приме­
нения контрольно- 
измерительных прибо­
ров
Способы определения 
точности размеров, 
формы и взаимного 
расположения поверх­
ностей фрезерованных 
деталей
Устройство. назначе­
ние, правила примене­
ния контрольно-
измерительных ин­
струментов, обеспечи­
вающих погрешность 
измерения не ниже 0,01 
мм
Способы определения 
шероховатости поверх­
ностей
Установленный поря­
док получения, хране­
ния и сдачи контроль­
но-измерительных ин­
струментов и приспо­
соблений. необходи­
мых для выполнения 
работ
Устройство. назначе­
ние, правила примене­
ния приборов и при­
способлений для кон­
троля шероховатости 
поверхностей 
Приемы и правила 
определения шерохова­
тости обработанной 
поверхности___________



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ П 

3.1 Учебный план

РОГРАММЫ

').:1еме1П'ы учебного процесса, 
в т.ч. учебные дисциплины. 
[|ро(|)сссио1!адьныс модули. 

разделы, темы

Аудиторные занятия Форма
промежуто

чной
атгестаьщи

Иплскс трудоем
кость,
час.

лек ши практ.
занятия

промеж, 
и ИТ01'. 

контроль

ОП.ОО Общс1фофссспоналы1ые iuicumuimii.i 66 5 5 10
011.01 Запуски и технические намерения 12 1) 2 зачёт
ОП.02 4'ieimc чертежей 12 1) 2 зачет
ОП.ОЗ Материаловедение 12 1} 2 зачет
ОП.04 Основы электротехники 12 13 2 зачет

011.05
СДннне основы технолопн1 металлообра­
ботки и работ на металлорежущих стан­
ках

18 16 2 зачет

nivi.oo Профессиональный цикл .318 62 252 4

и м .01
Фрезерная обработка заготовок, деталей, 
изделий н инструментов

318 64 252 2 зачёт

МДК.01.01.
Технология металлообрабо'гки на фре­
зерных станках

66 64 2 зачет

VI1 Учебная практика 144 144 зачет
п и Прои'зводс'пзенная практика 108 108 зачёт

к: К’онсу.иьганнн 6 6
К ) КналнфтсацноиныП экзамен 8 8

Проверка теорегическнх знаний 2 2
тестиро­

вание
11 р а к 1' и ч е с к а я к в ал н (J) i 11C а н н 01 н 1 а я р а б 0 г а 6 6
Всего: 398 1 8 258 22

3.2 У ч е б и о - г е м а т и ч е с к и п  п.иап
Элементы учебного процесса, 

в т.ч. )'ЧСб|-!ЫС дисциплины, 
п рсн]) есс и 01! ал ь и ые м o;iy л и. 

разделы, темы

Аудиторные зан ЯТИ Я Форма 
Г 1 р о м е ж \л 'о  

ч ной
аттестации

Индекс
Общая 

трудоём­
кость, час. лен ци и

практ.
занятия

промеж, 
и итог, 

контроль

ОП.ОО ОГ)щенрофсссноналы1ыс диснинлнны 66 t;б 10
011.01 Допуски и технические измерения 12 0 2 зачёт
011.02 Чтение чертежей 12 0 2 зачет
011.0.3 Матерналоведен не 12 0 2 зачет
011.04 0  с и 0 в ы э л е к г р оте X н и к 11 12 0 2 зачет

011.05
Общие основы технологии металлообра- 
бо'гкн и работ на металлорежущих стан­
ках

18 6 2 зачет

ГШ.ОО Профессиональный никл 3 1 8 12 252 4

ПМ.01 Фрезерная обработка заготовок, дстале11. 
изделий и инструментов

318 )4 252 2 зачёт

МДК.01,01
1'ехполония металлообработки на фре­
зерных станках

66 14 2 зачет

1
Устройство и на31!ачсние фрезерных 
станков

18 16 2 зачет

2
Способы фрезерования плоских поверх­
ностей

12 12

3 Способы фрезерования уступов, пазов 12 2

4
Снособ|л фрезерования фасонных по­
верхностей на универсальных фрезерных 
станках

12 12

5 Сложные виды фрезерования 4 4

6
Способы обработки на продольно- 
фрезерных станках

4 4

7
Оборудование рабочего места фрезеров­
щика. техническое обслуживание фре­
зерного станка

4 4

УП Учебная практика 144 144 зачет
1111 1 IpoHзводсгвеиная нракд ика 108 108 зачёт
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к Копсу.иы ацпн 6 6
к э Квал 1 |ф 11 ка 1UI0 ппып экчамем 8 8

11роверка теоре тических знаний 2 2
тестиро­

вание
11рак'гт1ческая квалификационная рабоза 6 6
Bceio: 398 118 258 22

ЗЛОБ В машиностроении 
и узлов в машиностроении

X сопряжении

в
резьб
X соединений 
•тых передач

3.3. Учебная про1 рамма

011.01 Допуск'и и технические измереиии
Основные сведения о взаимозаменяемости деталей и }
Основные понятия о размерах и сопряжениях деталей 
11огреттптости формы и расположения поверхностей.
I I 1ерохо]штость по15ерхностей
Допуски и посадки гладких цилиндрических и плоски 
Основы технических измерений 
Средс тва для линейных измерений 
Допуски и средства измерения угдов и гладких коиусф 
Допуски. т[осадки и средства измереттия мезрических 
Допуски и средства измерения шпоночных и шлицевь|1:
Допуски и средства измерения зубчатых колес и зубча'
Понятие о размерных цепях

011.02 Ч i t'HHC 4 e p  i e>K4‘i'i

Основы проекционной трафики
Практическое применение геометрических построепи 
Сечения и разрезы 
Чертежи деталей 
Сборочные чертежи
Схемы (кинематические. элс1аричсские)

011.03 .Материаловедение
Основные сведения о металлах и сплавах
Гермическая и химико-термическая обработка металтЬв и сплавов 
Твердые еплавы, режущая керамика и сверхтвердые материалы 
Зашита металлов от коррозии 
1 [ластмассы и друг ие исмстштические материалы 
Смазочи1>1с и вспомогательные материалы

011.04 Основы злекгро техники
Основные сведения об элек трическом токе 
Электрические цепи 
Электротехнические ус тройс тва
Электропривод и аппаратура электрического управлейия 
11роизводс'1’во. распределение и использование электроэнергии

011.05 Общие основы технологии мета,илообработки и работ на металлорежущих 
стайках

Основные сведения о механизмах и деталях машин.
Основные сведения о процессе резания металлов и сп|лавов.
Обитис С1?едеиия о технологическом процессе обрабо'гки.
Основные ианравления авгоматизации производез венных процессов.
1'рузопо'гьемнос оборудование, применяемое в метшитообрабатывающих цехах.



ПМ.О] Фрс5ерпая обработка за! о гонок, деталей, и 
IVIjiK-ObOl Тсхиолория мсталлообрабоиси иа фрезе)

5̂ 1елии и инструментов 
оных еганках

ы

Тема 1. Устройство и назначение фрезерных станкОв
1-1азначеиис. область примеиспия. классификация фреЗ'
Конструктивные осрбениосги и принцип работ 

фрезерных с'гаиков простых и универсальных. Основные 
['оризоптально-фрезерпых скш ков.

11азначение с'гаииньЦ хобота.
1 Означение, форма и: крепление консоли. 1Кгзначение 

направляющих. Назначение, распоз[ожение стола и порядо 
юпинделя. Назначение корббки скоростей, механизмов ynpai

Конструктивные особенности, основные сборочные е 
консол1>пых станков. Opraijn>i управления консольных верз 
расположение.

Назначение копировшн>но-фрсзерн1лх станков. Прим 
пые устройства. Виды ко1|ировалыюго фрезерования. Схе 
особеинос'1'и вертикальных,и горизонгальных копировально 
С'ти ус'1'ройства продолыю-фрезсрнтлх станков. Кинематиче 
Управление фрезерными стдиками. о'тсчегиые механизмы прт

11011ЯТИС о точности обработки при (])резеро1!ании.
Основы наладки фррзсрных сганко!!. Лвтоматизиров^т 

верными станками. Паспорт станка.

ерных станков.
консольных горизонтальпо- 

бборочные единицы консольных

вер'тикал1лтых и горизонтальных 
к его перемеидения. Назначение 
ления коробки подач, 
диницы вер'тикальтю-фрезерных 
иксиилю-фрезерных станков, их

спяемые копиры и копироваль- 
мы слежения. Конструктивные 
-фрезерных станков. Особенно- 
ские схемы фрезерных станков, 
дач. 1Дена деления лимба.

иные системы упратзления фре-

Тема 2. Способы ф)^сзсроваиия плоских повсрхпосг
Понятие о плоскости. Требования, предтзявляемые к о 
Приспособления для установки заготовок. Универсад 

иис. область нримепеиия. Прихваты, их типы, порядок закре 
ка. Прижихнл. их пазначег(ие, область применения. Ba30Bij 
разборных приспособлений; Консдрукции плит, угольников, 

Классификация машриных тисков и их конструкций 
тискам. Порядок установки тисков па столе фрезерного стан 

Правила выполнеидц несложной выверки при устаио 
циалын>1х приспособлениях и на с'голе станка.

Р^иды обрабо'гк'и при фрезеровании плоскостей торн 
зами. Цилиндрические фрезы, их конструкции, основные рар 
режущих фрезах.

Типы и размеры (Цдез, их прнмене[1ие в за1зисимости с 
Преимущества ториб13ых фрез в сравнении с цилиндр 
Конструкции, осиоврые размеры торцовых ([зрез, их 

костей. РЗиды дефектов при дЦэезсроваиии плоских поверхио

гу[
зные, с выходом, закрытдле. Тех- 
шм и пазам. Применяемые при

об;

Тема 3. Способы ф))сзеровапия уступов, пазов
Уступы и выступы. Тимы пазов по форме. РТазы ск1?о 

ническис требования к обработанным фрезерованием уст 
фрезеровании уступов и пазов фрезы.

^Дисковые фрезы, материал, конструкция, размеры,
Шноиочные соединения. Форма тпонок. Виды шпоти|)
Фрезы для обработки назтз.
Фасонные канавки. д|х про(])иль. Фрезы, ирименяемыс| для фрезерования фасонных ка

nai>.OK.
Одрсзапис и разрсзащдс заготовок. Фрезы отрезатппле 
Виды дефектов при фрезеровании уступов и пазощ мр)

си
бработке плоскостей, 
ыдые приспособления, назначе- 
нления заготовок на столе стаи- 
le сборочные единицы сборно- 
порядок применения.
. Сменные губки к маидиддным 

<а.
зке деталей в нормальных и спе-

евыми и цилиндри’тескими фре- 
.меры. Понятие о право- и лево-

т условий обработки, 
дческими.
йри.менсние при обработке плос- 
стей и меры их предупреждения.

дасть применения, 
иных пазов.

и прорезные.
ры их предупреждения.
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Тема 4. Способь 
jepm.ix ci aiiicax

I ипы фасонных новей 
VIетоды (|)резсровапи^ 
Фрезерование с помои

1'ОТОВКИ.
Особенности фрсзе]зо 

установки загого1иси в присн 
Виды дефекто1з, меры

фрезерования фаеониых поверхностей на универсальных фре-

вания фасоитях повсрхносгсй i 
эсоб.чеиии. Процесс фрезерован 
их предупреждения.

идТема 5. Сложные в
Понятие о сложных в 

головок (УДГ’). Способы уст.
Способы фрезероваии 

Особенности фрезерования 
ронними фрезами.

1^иды и причины дефе

ы фрезерования
;эдах (])резерования. Использоваг 
апо15ки и закрепления заготовок, 
я M H o r o r p a i iH U K O B .  Применяе.мй 

1]орцо1?ыми и концевыми, дисковг

Тема 6. (лгоеобы
11азначснис. устройсг 

Применяемый режущий инс 
одншдзс.менной обрабоз ки гр 

Конструкти вные особ 
обслужи ван ИЯ стан ков.

кгов. меры их предупреждения.

зботкн иа нродо,'гы10-фрсзерш:.
во станков, порядок работы па 
трумсп'г. виды И формы, обраб' 
уппы заг’отовок. 
ениости продольно-фрезерных

Тема 7. Оборудовапи: 
фрезерного еганка

Понятие о рабочем ме 
став вспомогательтгого обор} 
ПИИ рабочего места. Операци 
мя И по окончании рабопл. О 
ста. Порядок проверки рабоз' 

Правила тех ни чес ко гс 
к рабоз'с. Назначение смазьи 
алы. их ciu3i3CTiia. Схем1>1 и р' 
кос гей.

Рабо гы. в1>1полг1яемые 
13 о: 5 м о ж 11 ы е 11 с и с 11 )з а в 11 

усграисиия.
Правила удаления стр 
При.меияемые иидиви 

гсхпичсском обслуживании с

ХИОС гей. 
фасонных поверхностей замкнС 
ДЬЮ ручного управления. Спосо

10 иакладн1,1м копирам. Порядок 
дя.

е рабочего меега фрезеровщика, техническое обслуживание

стс. Основное оборудование ра() 
|}щовагшя и оснащения рабочег 

и, выполняемые фрезеровщиком 
сиовиые условия организациони 
л стайка иа холостом ходу, 
обслуживания фрезерного сгай 

ИЯ трущихся частей станка, nj: 
жимы с.мазываиия. Назначение

зан

ГОТО контура.
бы усз'ановки и закрепления за-

гие универсальных делительных

е сганки, режущий инструмент, 
лми двухсторонними и зрехсто-

IX станках
продольно-фрезерных станках, 

атываемых заготовок. Способы

станков. Правила технического

10чего места фрезеровгцика. Со- 
места. Требования к организа- 
перед началом работы, во вре- 

ого обслуживания рабочего ме-

ка. Порядок подготовки станка 
эименяемые смазочные матери- 
и свойства охлаждающих жид-

иослс окончания смены.
осги станка, их признаки, причины, сиосооы выявления и

ужки с дез’али, стайка, 
дуальные защитные приспособ[леиия. Безопасность труда при 
танка.



3.4. Учебная iipaKTiilKa

№
п/п Т е м ы

Кол-во
часо в

2.

О б у ч е н и е  в у ч е б н ы х  ^^астерс'кнх

be:50iiacnocTi, труд а. 'p ieK ipoO eTonaciiocTb  и п о ж ар н ая безоп 
CKITX

а сн о сть  в у ч е б н ы х  мастер- 2

П р а к ти ч е ск о е  н зучеп и е у с тр о й ств а  ф резерн ы х  с тан ко в  и их of5служива[И'1я 10
лJ  . О б у ч е н и е  п ри ем ам  уп давления и наладки с та гж о в  на зад ан ны 3 р е ж и м ы  р аботы 18
4.
5Г

Ф р езер о и ан и е  пдоски> п оверхн остей 18
Ф р езе р о в а н и е  у с т у п о в , гш 'юв, кан авок 18

6. Ф р е зе р о в а н и е  ф асонн )1Х п оверхн остей 18
7. Фрезеро15ание с иснол /зоваиием  у н и в е р са л ьн ы х  д ел и тел ьн ы х ГО Л О В О К 18

О сво ен и е  операц ий  п трием ов ф резерования при вы п о л н ен и и ко м п л е ксн ы х  работ 12
9. У п р аи л ен и е  m h o i’o ijh u т д е л ь н ы м и  п род ольно-ф резерны м и  сте икам  и 12
10. С ам о сто яте л ьн о е  выпе )лнен и е  работ ф резеровщ и ка  2-го разря га 18

Итог О в  у ч е б п ы .х  м ае герских 144

Тема 1. 1>ез()иаеное|гь rpyiia, )лек1 po6ciouacnocTi^ и пожарная безопасность в 
учебных м ас1 ереь’нх

Правила и нормы бсюиасности труда в учебных масЬ 
сги к производственному оборудованию и производственно 
тизма. Виды травм. Меронэиятия по предупреждению т 
Основные правила и нормы элекзробезонасности, Возможт; 
тока на организм человека. (ыюсоб]>1 защиты от поражения 
трогравм. Оказание довражгбной помощи при поражении

лшров 15 учебных мастерских.
]ри нользовании пожароопасным

Тема 2. Пракгнческ
иня

Мбезопасность. Причины но 
Меры предосторожности и
Правила поведения обучато|дихся при пожаре, порядок выз(|) 
вание первичными средств 
безопасности, пути эвакуации

ами пожаротущения. Мероприят

юрских. Требования безопасно­
му процессу. Причины травма- 
матизма. Электробезопастюсть. 
ые воздействия электрическот'о 
ектрическим током. Виды элек- 
тектрическим током. Пожарная 
еры предупреждения пожаров, 
и жидкостями и материалами, 
ва пожарной команды. Пользо- 
ия по обеспечению пожарной

ос изучение устройстпа фрезерных станков и их обслужниа

Инструктаж но содержанию занятия и безопасности 
иие с устройством и конструктивными особеипостями сопре 
новыми видами работ, выполняемых на них и организат 
усз'ройс'П5а консольно-фрезерного станка. 15заимодейсп5ия и 
и частей. Изучение конструктщтных особенностей конировф 
рядка работы станка. Ознагюмление с приспособлениями дл 
крепления заготовок, а также приспособлениями для расшиэ 
иостей фрезерных станков. Ознакомление с паспортом сташ: 
налыюй работы. Использование )шстюрта станка в npaiai 
Ознакомление с руководств(Зм но обслуживанию стайка. Пот: 
работе. Демопеграция правильной рабочей позы фрезеровп 
фрезы и заготовки, пуска и|осгаиовки электродвигателя и с 
работ' на горизонтально-фрезерных и вертикалыю-фрезерны 
вилыюй организации рабочего места и обслужштания обору/[' 
ква.1ифипиро15аниот'о фрезерювщика. Упражнения по ]5ыполгт 
смазке фрезерных станков.

Тема 3. Обучение приемам управ.зеппи и палад1си 
рабоил

Ипструкзаж но содержанию за[1я гня, ортанизации рабо 
да в каждом конкретном сл}'чае на этане обучения. Обучени 
фрезерных станках. Упражнения в унра]5лснии станком: ну 
пуск и останов станка. Устано15ка и закрепление фрезы на 
съем фрезы. Установка маптлнных тисков на столе станка по 
дикулярно оси оправки). Съем тисков со стола. Упражнения

труда. Практическое ознакомле- 
меиньтх фрезерных станков, ти- 
ией рабочего места. Изучение 
порядка работы его механизмо]5 
ально-фрезерпых станков и по- 
я установки инструмента и за- 
ения технологических возмож- 

:а и его назначением для рацио- 
щеской работе фрезеровщика, 
аз приемов подг отовки станка к 
тика, установки и закрепления 
танка. Выполнение простейших 
X станках. Показ приемов пра- 
,овация. Наблюдение за работой 
снию работ по обслуживанию и

сгаиков на заданные режимы

lero места и безопасности тру- 
приемам выполнения работ па 

ск и останов электродвигателя. 
(|)11равке или в шпинделе станка, 
оправке (параллельно и перпен- 
в продольном и поперечном пе-

14



рсмещснии стола и консоли 
механизмов перемещения ст 
ном). Наладка коробки скоро 
робки подач [la зада)Н1ую м
ский и автоматический циклк 
боты на холостом ходу. Устг.1 
ными режимами резания. Г 
стружки на длину 4-5 мм на 
стружки на длину 20-.30 мм н 
размеров, шероховагости по 
Обслуживание станка. Приск: 

Гема 4, Фрезеровани 
Инструктаж по содер>^ 

да. Фрезерование плоских по 
иых станках цилиндрически 
столе станка с помощью yix: 
с.маса и регулировочных кли 
готовка рабочих поверхпосте 
пагубпиков на рифленые г 
тонки. Фрезерование илоски|с 
НИИ с применением мерног'о 
гроль качества работы. ГТред)т 

Гема S. Фрезерование 
Инструк'1аж по содерд 

да. ФрезероваЕ1ис уступов на 
выми фрезами. Уезановка и 
соблениях. Измерение и кон 
штангенциркулем. Фрезерова! 
вой фрезой. Уезаповка и нссг 
Установка .цезалей при o6pafi 
кла.тки. 1̂ 1юд вращающейся 
ровапие возвраззю-пос тупа тез 
ботки пазов штангенциркулем 
Установка вата на призмах 
Установка валов в сз'аночиых 
иоЕзка тшлов в самоценгриру! 
мом губками з'исков. Фрезере 
иыми фрезами на иалажеино 
способлепиях. Фрезерование 
СТ1ЛХ дсз'алях на налаженных 
мах и fi самоЕтеиз'рирующих 
ф с кто в.

Гема 6. Фрезерование
Инезрукзаж по содерж 

да. Ирсдваригельное фрезеров 
егями иа налаженных консол 
11 сверхноезей комбиииро1за111 
фрезами. Закрепление размен 
ваиие продольной мехаиичссЕ 
фасонной поверхности по ш 
копирам. Устаиошга скрсплоф 
готовок коицевьЕми (фзезами. 

Тема 7, Фрезерование 
ИЕ1Сз р)'кзаж по содерж 

да. Фрезерование мЕзоЕ'ОЕ'рант

ти
обр.

а.

от ручного привода, в отсчете в 
ола в грех направлениях (нродо, 

сз'сй Ега заданную частоту вра 
i3nyi3iyio ЕЕОдачу (мм/мин). ИазЕ

I работы. Упражнения в налады 
зовка фрезЕл Eia глубину резания 
робнЕле Езроходы с ручной и 
проход, Проверка правильное 

а проход. Контроль качества 
всрхности. точЕюсти взаимно!' 
и сдача станка и рабочего мест 
плоских иоверхиостей 

aiEHio заЕЕяз'ия, орзлЕзизации раО 
верхностей простых дезалей Нс) 

фи и торцевзлми фрезерззми. Ус 
льпиков. 110 размсточЕнлм риск 
ньсв. Уезановка и ВЕЛЕзерка заЕо 
й тисков и за1'озовки. Подбор и 

и тисков. 11редвариз’ел1>иое и  ̂
гюверхноезей простых детале 

режуЕЕзсЕ'о иЕзезрумента и спец 
вреждеиие и устранение дефекз 
уезупон, пазов, клигавок 

фшиЕО занятия, орЕшиизации рабб 
налажениЕлх сЕзециализированш: 
есложная выверка просзтлх дета, 
троль точности обработки уст 
пзе прямоу|'ол1лзЕлх пазов в проа 

зожЕЕая вЕлверка дез'алей Eia сзо. 
отке закрыз'ОЕ'о сквозного паза 

фрезЕл в оз верез ие паза ручиЕлмИ 
1Ы10Й механической ГЕОдачей с 
. Фрезерование еессоотвсгсезтсее 
iiiepKa призм с помощью ЗЕапра 
з'исках. ИадсваЕшс иа 1'убки т 

ощих зисках цилиндрической 
ЭЕзание стружечнзлх канавок из) 

СЕЕециалыюм оборудоЕзании с 
шлиц узких прорезей отрезнЕлм 
сзаиках. Уезановка заг'отовки 
1'исках. Конз'роль качеезлза. Пр

еличин перемещеЕзия по лимбам 
льном, ЕЕоперечЕзом, вертикаль- 

ия шниЕЕделя (об/мин) и ко- 
ддка станка на нолуавзоматиче- 

станка иа заданный режим ра- 
. У пражнения в работе с задаи- 

мехаиической подачей. Снятие 
полученного размера. Снятие 

'аботаннзлх заготовок (точности 
ргзеположения поверхностей).

чего места и безопасности тру- 
налаженнзлх специализирован- 

тановка и выверка заготовки на 
дм с нрименсЕзием шз'ангенрей- 
говок в сз'аЕючных гисках, Под- 
у’становка подкладок. Установка 
кончаз'сльЕзое закрепление зазю- 
т иа универсаззызом оборудоЕза- 
иальЕзых приспособлений. К он­
ов.

и с

м

ка

(j) а с о 11 и t>i X поверх и о е го й
aiEHio заЕзяз'ия, оргазЕизации рабб 

азЕие дездлей с простыми и СЛ' 
■11>но-(|)резерЕ1ЬЕх станках. Фрез 
см двух ЕЕОДЕЕЧ На ЕЗСр'Е'ИКаЗЕЕЛЕО- 
зипой загоз'овки Eia езоле стань 
ой и поперечной ручной нoдa^ 
зблоиу. Фрезерование фасошн>: 
юй с копиром заЕ'отовки в прт 
1редупреждение и усзранеиис i 
с исио.!1ьзоваиием уиивсрсалФ 

аиикз занягия, ор1’аниза1Еии рабс' 
иков. Фрезерование кош.1,ев1лм13

ЕС

зез'о места и безопасности тру- 
IX стайках дисковыми и конце- 

лей на сз'оле станка и в приспо- 
упов измерительной линейкой, 
тых детаззях дисковой и кошде- 

,зс станка и в приспособлениях, 
в тисках па параллельные под- 

перемещениями стола. Фрезе- 
гозЕа. Конз'роль точности обра- 
1ых шиоиочных пазов на валах, 
зляющих шпоЕзок но пазу стола, 
ков уЕ'ЛОВЕЛХ ЕЕагубНИКОВ. Уста- 

[ЕОЕзерхностЕло иа призму, зажи- 
струмеитов дисковьЕми фасон- 
установкой инструмента в при- 
3 и зЕрорезтЕЕлми фрезами в про- 

шлиЕздрической формзл на приз- 
едуЕзреждсЕЕие и устраЕзение де-

Есго места и безопасности тру- 
ОЖЕЗЬЕМИ фасоЕзнзлми поверхио- 
фзоваиие конз'урЕГЕлх фасонных 
([ЕреЗерЕЗЕЛХ станках ксееетсвелми 

. в нриспособзЕении. Фрезеро- 
й. Контроль размеров и формы 

ЕХ ПОВСрХЕЕОСТСЙ ПО ЕЕакладЕнлм 
Еспособлении, Фрезерование за-

феЕСЕ'ов.
гых делигслыгых голшзок
зего места и безопасности тру- 
и торцевыми фрезами. Уста-

15
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к и

у ни

иовка фрезы на глубину фрез 
положение, noiiopoi рукояз 
число оборотов, стопорение 
(ррсзсрование многограинико 
ризонтшплю-фрезерных стань 
1'оловки. Закрепление загот 
Перемещение стола в продо|1 
подачи стола, фрезерование
поворот заготовки, обрабо'

Темя 8. Освоение оп^ 
иы.\ работ

Инструктаж но орган 
1шдами выполняемых работ 
BepT'HKanbno-T]jpe3epHF.ix и 
качеству В1.П10ЛИЯСМЫХ работ 
самокон троля качества выпо 
карт, еррезерная обработка 
['оризон'галыю-. вертикально 
станка на заданные режимы 
нис обрабат’ываемых заготоЕг 
1НЛХ деталей универсальным 
бот по 12-14-м квалитета.м. 
большими партиями (5-8 шт 
Очистка станка после оконч 
верхности стола, смазывание 

Тема 9. Управление 
Инструкт аж по содер>|с 

да. Изучение конструкттишы 
ков. (.)зтгакомлеиис с располб 
иис yiipaiHiemiio механизмам!' 
ми 11родол1>но-фрезериы.ми 
ф]тка! щи.

Тема 10. Самоетоагс. 
Самостоятельное вьикЬ 

б,шодеиием правил безопасн 
характеристики. Освоение не 
Выиолиепие норм вырабо'тки

ст

3.5. П р о из 13 одет в с 11 и а

Самостоятельное вышр 
блюдсиисм правил безопасн 
характсрист ики/нрофсссиона[1' 

Освоение передовых 
В1чиолис11ие норм шлр

ПРИМ
Валки из симмстричис 
Волпл. ['айки. пробки 
Валы, оси длиной до 
Вилки и кронштейны 
Втулки диаметром до 
Втулки - фрезеро!зани 
Гайки корончатые 
Дстали мсталлокоист

раерования, обработка первой г 
универсальной /телительной 

шпинделя делительной !'олов^< 
в дисковыми двусторонними и 

ках с вертикальшлм расположей 
ки в патроне делительной голов 
тьиом направлении и в сторон)' 
первой поверхности. Установь(}а 
второй т'рани. Контроль и уст 
раций и приемов фрезерован

1и. Установка стола в исходное 
|’оловки (УДП на необходимое 
и, фрезерование второй грани, 
трехсторонними фрезами на го- 
ием оси шпинделя делительной 
ки. Установка глубины резания, 
фрезы, включение продольной 

а стола в исходное положение, 
пение дефектов.

ИЯ при выполнении комплеке-
ра

га

га

изации рабочего места и безоп 
и методами работ фрезеровщи 
верса.лыю-(1)резертлх станках.

. Обучение ирисма.м рациоиал) 
лиясмых работ. Упражнения it ' 
сталей, включаюгдая все изучс:(1 

и универсальиофрезериых с 
обработки, в1лбор ииструмеит'а. 
ок на станке. (Самостоятельный 
и измерительными инструмси' 
Детали изготавливаются с уче 
ук) с установкой в тисках, на 

ания смены от стружки и пыли 
их.

lyn ш го пш и и дел ь и ы м и и р од о л
аиию занятия, организации 

X особенностей многошпинделг 
женисм приборов и аппарат 
и зажима, шпинделями стайка, 
анками иод руководством фре::

асиости труда. Ознакомление с 
jea на горизонтально-фрезерных. 
Ознакомление с требованиями к 

ной ор1'аиизации рабочего места, 
ITCH и и чертежей и операционных 

пые операции и виды работ на 
иках. Самостоятельная наладка 
Установка, выверка и закрепле- 

коитроль размеров обработан- 
ми. Точность выполняемых ра- 

||олт специфики предприятия не­
оправках и в приспособлениях, 

протирка направляющих и ио-

рабо

гуры

ЗС{тьиое выиолисиие работ фре
лнение всего комплекса работ 

ости труда в соответствии с т 
редовых приемов, методов тру/, 
и совершенствование навыков

я практика

лиение всего комплекса работ 
осги труда в соответствии с т 
1ЫЮГО стандарта, 

гриемов, ме тодов труда и органы 
абогки н совсршеисгвование нат

КРЫ РЛВО Г ФРЕЗЕРОВЩИ
го 110Л0С0б)/'1Ьб0В0Г0 профиля - 
ш туцера, краны фрезерование 

мм фрезерование сквозных 
фрезерование пазов.

150 мм - фрезерование пазов по 
канавок.

езерование щтзов для шплинта, 
кций малогабаритные -  фрезе|ф)вание.

500

Ф:^
РУ

ю-фрезсриыми станками
чего места и безопасности тру- 

ных продольно-фрезерных стан- 
управления на пульте. Обуче- 

Управление многонншнлелы1ы- 
:^сровщика более высокой квали-

юшцика 2-го разряда
фрезеровщика 2 -го разряда с со- 

ребоваииями квалификационной 
ija и организации рабочего места, 

аботы.

(])резеровщика 2-го разряда с со- 
рсбованиями квалификационной

зации рабочего места, 
выков работы.

C/V 2 РАЗРЯДА:
фрезерование, 
граней под ключ, 
и глухих ншоночных пдзов.

разметке.
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Детали длиной до 
плакирующего слоя.

Детали размером не cî  
Заготовки различного 
Ключи гаечные, lopuelf 
Кницы. бракет1>1 ш[аст 
Корпуса и крышки ил, 
Корпуса клапанов -  ((зр 
Кроннттейны. рычаги, 
Лопасти HjiacTMaccoBbji 
Метчики ручнгде и мап 
Муфты, стаканы, вилк 
11аконечиики мерных 
1 !ожи для наборных 

ком под н1ли(|)ованис и фрезе|р 
О тверзки фрезерова 
Пальцы, оси диаметрр 

ключ и отвертку.
Подушки упорные суД' 
Полушки упорные суц< 
Петли фрезерование 
] |латины и мос'пл часо

500 мм - фрезерование прямолин

е плоскостей.ыше 560x500 мм -- фрезерованф 
профиля резка на детали, 
зые -  (|)резерование зева квадра|г 
массовые -  фрезерошшие но ра:
но.минаторов..фрезерование утф
езсрованис контура фланца, 

тяги, штанги -  фрезерование ш 
X винтов -  предварительная об]]) 

нинные -  фрезерование стружеч 
и фасонные, флатщы -  фрезеров 
стоек (1)рсзсроваиие нлоскоезет 

ез и .мет пиков ([зрезерование 
овапис рифления, 

тис жала.
м до 50 мм и длиной до 250 фм -  фрезерование прорезей под

4'Р

Платпки круглые, приз 
1 !рокладки фрезеров.;

Ч(;'Развертки цилиидри
зубьев.

Рамки кипгстоиов -  ф 
Резце,держатели к ток< 
Резцы токарные, стрб 

пластинки и опорных плоско^ 
Фрезы и сверла с кон 
Шпонки -  фрезерован 
Штуцера, шайбы быст 
Шпонки, планки, лист 

по уго.цьпик.

овых подшипников “  резка на с 
овых подшшшиков фрезеровф 
шарииро!!.
в ..фрезерование фасок, лтлсок.

тиры резьбовые и гладкие -  (1)ре:| 
анис торцов и скосов, 
ские с прямым зубом диаметрб

Контроль и оценка до 
образовагельной деятельное 
плин и мо.лулсй с целью про 
11 алыIых компеч'Снний.

Текущий контроль ре 
се проведения практических

- о выполнении требу
- о правильности выпо
- о соответствии форм 
Основными формами
- ди(|)фереи цироваинь] 
При проведении зачет

вом «зачтено». При проведен 
ки слу11|агеля оценивается в 
уд о ш I ет]ю]) 11 чел ы ю).

ного или шестигранного. 
Зметке. 

ек и пазов.

юскостеи. 
аботка ступицы, 
иых канавок.
апие контура по разметке, 
й и овальных отверстий, 
контура и плоскостей с припус-

рез е ро гш 11 и е к о нту р а. 
рным станкам . окончательное 
гальные. долбежтяе и автома| 

стей.
ческим хчюстовиком -  фрезерог|а1чие лопаток 

ие закруглений на кошдах.
(росъемиые фрезерование пазе 
ы и другие детали -  фрезерован

4. ОЦЕНКА КАЧЕС ГВА ОСВОЕНИЯ 
[IРОФЕСС И 0 11 АЛ Ы Ю  Г О ОЦ

С1ижечн'|й слуша'челси включае 
ги. ччромежуточччую и итоговутр 
верки уровня зччаний и умений

фо
)yj 11>тато в ч юд I ото в к и осу ч ч icctb, 
заняч’чзй в целях получения им 

^мых действий в процессе учебч]с 
зчнеиия грсбусмьчх действий; 
ы действия данному этапу усво(|) 
промежуточной аттестации явл 
й зачет / зачс'1' но отдельной уч 
га требуемый уровень подгозо]]) 
ИИ диффсреичдировачиючю заче 
баллах: 5 (отличчю), 4 (хоротт

тшых кромок, фасок и вырубки

чкторы по разметке. 
:ие по контуру.

ерование разрезного паза, 

м свытие 4 мм -• формирование

фрезерование.
иые .. фрезерование гнезд под

в.
ие плоскостей длиной до 250 мм

П РОТ РАМ МЫ 
УЧЕНИЯ

текущий контроль результаз'ов 
аттестацию по блокам дисци- 

. сформировагшости профессио-

тяе'чся ччреподавателем в процес- 
рмации:
эй деятельности;

иия учебног'о материала, 
лея:

4биой дисциплине.
.ки слушателя фиксируется сло­
га и экзамена уровень подготов- 

3 (удовлетворительно), 2 (не-

ЯЮ'1

то)
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Итоговсш аттестация 
квалификационного экзамев 
работу и проверку теоретиче

4.1 Текущий контро 
щепрофессиональных дисци 
тем формализованного набл 
выполнения производственна

4.2 К итоговой атте 
смотренные программой пр 
членами аттестационной 
профессиональных компетен

пр
результатов подготовки выпус^: 
L, который включает в себя 

ских зданий (тестирование).
1ль знаний проводится по рез> 
[плин (ОП), предусмотренных 

[юдения за ходом выполнения npj; 
>1х профессиональных заданий 
легации допускаются лица, 

'офессионального обучения. В хо 
комиссии проводится оце 

(ций.

5. У

5.1 Материально-тех

Реализация программ^! 
раторий.

СЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ническое обеспечение реализа

предполагает наличие учебнык

Кабинеты:
- технических измере1)ий;
- материаловедения;
- электротехники;
- технической графики!;
- технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах.

У чебно-производствегс
- токарная и фрезерная
- слесарная.

Мастерская по компе,
-  станок вертикально-'
- станок заточный униИ
- станок настольно-све
- станок плоскошлифо в:
- станок токарно-винто
- станок точильно-шли
- станок фрезерный
- широко-фрезерный
- минигабаритный верФ
- консольно-фрезерный

ш/у:
ст;

Печатные издания
1. Бозинсон М.А. ОбрФ 

типа (сверлильных, токарных 
учебник для студ. учреждени 
мия», 2016. -  368 с.

2. Зайцев С.А. Допуски 
проф. образования. -  М. : Изд

3. Бутырин П.А. Электр 
-  М.: Академия,2015

льтатам освоения программ об-
>чебным планом программы, пу- 
1актических работ, демонстрации 

выполненной, 
полнившие требования, преду- 
де квалификационного экзамена 

нка освоения выпускниками

Г[
вьс:

iHHH программы 

кабинетов, мастерских и лабо-

ных мастерских:

тенции «Работы на универсальных станках»
сверлильный; 

ерсальный; 
рлильный; 

альный; 
резный; 
фовальный; 
ниверсальный; 
анок;
икально-фрезерный станок порт 
станок 6Р81.

5.2 Учебно-методическое обеспечение программы

ботка деталей на металлорежу: 
, фрезерных, копировальных, 

й сред. проф. образования. -  М

учеби технические измерения 
ательский центр «Академия», 
ютехника / Под ред. Бутырина

ников осуществляется в форме
'актическую квалификационную

ативного типа с ЧПУ;

]цих станках различного вида и 
шпоночных и шлифовальных): 
. : Издательский центр «Акаде-

ник для студ. учреждении сред. 
2 0 1 7 .-3 0 4  с.

П.А. (11-е изд., стер.): Учебник.
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ообработки и работ на металлор- 
. образования. -  М. ; Издатель-

4. Холодкова А.Г'. Общие основы технологии металл 
ежупдих станках: учебник для студ. учреждений сред. про(| 
ский центр «Академия», 2014. 256 с.

6. Дегтярев В.М., Затыльникова 15.11. Инженерная и к|омпыотерная графика; Учебник 
М.: Академия. 2012

8. К4инько В.М. Охрана труда в машиностроении: уче
нроф. образования..М. ; Издательский центр «Академия»

9. Ьагдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.
20

эиик для студ. учреждении сред. 
1 6 .-2 5 6  с.

5-е. М.; Академия, 2016.

Электронные издания ()лек 1 ронные ресурсы)
1, С'ибикии. М. 10. Технологическое оборудование.

ник / М.Ю. Сибикии. -.2-е изд.. нсрераб. и дои. -- Москва
448 с. (Сре/шсс профессиопальпое образование). - ISBN Ч 
трш[ 11 ый. - и RI.: hUps://new.znaniuni.com/cataloa/pToduct / l02

2. Вереина, Л. И. Металлооб]забатываюндие станки
Москва : ИНФРЛ-М, 2020. — 440 с. - - (Среднее професс 
978-5-16-106559-4. - Текст : эле(
https://new.znanium.com/catalotr/product/1069121 Э Б С « ZN AN

3. Завистовский, С. Э. Обработка материалов
С.Э. Завистовский. - - Москва : ИМФРА-М. 2019.- -  448 с 
образование). - ISBN 978-5-16-107683-5. - 'Гекез
hltps://new.znanium.com/cataloe/product/102Q230 ЭБС«ZNANI

4. Фещеико, В. Н. 'Гокарная обработка: Учебник / Феи 
изд. - Воло1да:Инфра-Ииженерия, 2016. - 460 с.: ISBN 978-5 
иый. - DR1.: https://ncvv./.nanium.com/catalog/product/76Q278 /

5. Алексеев. В. С. Токарные работы : учебное пособи|'
фа-М ; ИМФРА-М, 2017. 366 с. : ил. (Мастер). - ISBN
тронный. - URL: https://ncw.znanium.com/catalo»/product/854'/

6. Харченко, А. О. Металлообрабатывающие сганкт 
|'слы1ых производств : учеб, пособие / А.О. Харченко.
учебник ; ИНФРА-М, 2019. .... 260 с. (Среднее професси
978-5-16-107488-6. - Текст : эле

Металлорежущие станки : учеб- 
ФОРУМ : ИНФРА-М, 2019. — 

78-5-16-107842-6. - Текст : элек- 
814 3BC«ZNANIUM»

Л.И. Вереина. —

Э1

https://nevv. znanium.com/cataloH/producl/961489 Э Б С « ZN AN IU М »
7. Завистовский, В. Э. /(опуски. посадки и технически

В.Э. Завистовский, С.Э. Завистовский.....Москва : ИИФР^
11рофессио{1сШыюе образование). - ISBN 978-5-16-015152-6 
htlps://znanium.coni/catalog/product/l 062397

8. Материаловедение : учебник / Г'. Г. Сеферов, В. Т 
Фоменко ; НОД ред. В.Т . Батиенкова. Москва : ИНФРА 
iipo(j)eccHOHajibiioe обра:идвание). - IS13N 978-5-16-016094-8 
https://7.nanium.com/catalou/product/l 08136 1

9. Черепахин, А. А. Мазериалоюдепие : учебник / А,
: ИИФРА-М, 2020. 336 с. ....  (Среднее профессионалы!
906923-1 8-9. - Текст : электронный. - URL: hltps://7.naniiin3.co

10. Лихачев, ГТ Л. Осз!овы cjiccapiioio дела; Учебное 
:СОЛ011-Ир.. 2016. - 608 с.: ISBN 978-5-91359-184-5. - 
https://znanium.com/catalog/product/872434

11. Алексеев. В. С. Токарные работы : учебное по
Альфа-М : ИНФРА-М, 2017. - 366 с. : и л .....(Мастер). -
электроиный. - URL: https://znaniun3.com/catalog/product/854

12. Вышнс110Л1,ский. И. С. Черчение : учебник / И. С 
польский. 3-е и:?д., испр. -- Москва : ИНФРА-М, 2020. - 
иазгыюе образование). - ISBN 978-5-16-005474-2, - 
https://znanium.con3/catalog/product/1042126

учебник / 
зонсшызое образование). - ISBN 
ктроиный. - URL:

1UM»
резанием : учеб, пособие / 
— (Среднее профессиональное 

: электронный. - URL:
им »
деико В.Н., Махмутов Р.Х., - 7-е 
9729-0131-9. - Текст : электрон- 
BC«ZNANIUM»
с / В.С, Алексеев. Москва : Ajuj- 

:-5-16-104447-6. - Текст : элек- 
76 3BC«ZNAN1UM» 

и оборудование машинострои-
2-е изд. -.. Москва ; Вузовский

опальное образование). - ISBN 
ктроиный. - URL:

е измерения : учебное пособие / 
-М, 2020. — 278 с. — (Среднее
- Текст : электронный. - URL:

Базиенков, Г. Г. Сеферов, А. Л. 
■М, 2020. —  151 с. — (Среднее
- Текст : электронный. - URL:

А. Черепахин. —.Москва : КУРС
эе образование). - ISBN 978-5- 
пз/catalog/Droduct/l 060478
пособие / Лихачев В.Л. - Москва 

екст : электронный. - URJ :̂

(обие / В.С. Алексеев. Москва : 
1BN 978-5-98281-096-0. - Текст : 

176
Выншеиольский, В. И. Вышне- 

- 400 с. — (Средтюе профессио- 
екст : электронный. - URL:

https://ncvv./.nanium.com/catalo
https://nevv
https://7.naniu
https://znanium.com/catalog/product/872434


13. Карпицкий. В, Р. Общий курс слесарного дела : у
....2-е изд. .....Москва : ИНФРЛ-М, 2021. - - 400с. : ил. -  (ф
зование). - ISBN 978-5-16-004755-3. - 'Гекст
hltps://7nanium.com/catalog/product/l 14065()

14. Долгих, Л. И. Слесарные работы : учебное посс 
О.М. Шпортько. - Москва : Ал1д1)а-М : ИНФРА-М, 2016. - 5/ 
5-98281-104-2. - Т екст: электронный. - URL: https://znanium.

15. Чекмарев. А. А. Инженерная графика. Машиност
А.А. Чекмарев. Москва : ИНФРА-М. 2021. - 396 с .   (ф
зование). - ISBN 978-5-16-016231-7. - Текст
http.s:///.nanium.coiTi/catalosr/product/l 1 72078

16. Хромоин. И. К. Электротехнические измерения :
- 3-е изд.. испр. и д о н ....- Москва : ФОРУМ ; ИНФРА-М,

фессиоиал1Л1ое образование). - ISBN 978-5-00091-462-5. 
https://znaniiim.coiTi/catalog/product/l 196452

11 т  ерне г -  ресуреы
Краткий словарь по электротехнике // Веб-сайт элею 

Режи м ДОС ту и а: htlp://elektro-tex.ru/dictionarv/index.htm
Курс электротехники. Лекции по теоретическим оси 

инки. [Электронный ресурс]. -  Режим доступа: www.kurstoe.

роительное черчение : учебник / 
реднее профессиональное обра- 
: ;злектротп1ый. - URL:

чебиое пособие / П.К. Хромоин.
2021. — 288 с . ...- (Среднее про-

Гекст : электронный. - URL:

http://www.feapr2QQ0.ru Крупнейший русскоязычный 
САD/CАМ/СЛН/РОМ-систем. обсуждению iгроизводствеин 
l exпологи ческой подго товки производства

http://\vwvv/i-mash.ru Спепиализироваишлй информа! 
ресурс. ПОСВЯ1 пенный машиностроению

Портал «Всё о мета.илообработке». Режим доступа: Ьфр://те1-а11.огц/ 
Международный технический и11(|)ормапионный ж 

меи г для нрофессиона-лов». Режим доступа: 1Шр ://\у\у\у.1пГо1

ропики [Элек'1'ронный ресурс]. -

овам электротехники и электро- 
fu

форум, посвященный тематике 
ых вопросов и конструкторско-

[ионно-аналитическии интернет-

ебное пособие / В.Р. Карпицкий. 
реднее профессиональное обра- 

электронный. - URL:

бие / А.И. Долгих, С.В. Фокин, 
,8 с. : ил. - (Мастер). - ISBN 978- 
:om /catalog/prodiict/941923

>рпал «Оборудование и инстру- 
mdom.com/

20

https://znaniu
https://znaniiim.coiTi/catalog/product/l_196452
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